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VYKAZ MATERIALU

Hmotnost v kg

. Dil . Pocet . X
M 150 zabradli Popis Kusd Prufez Délka mm kg/m Celkem
/I—[:'\ ) horni madlo 1 L70x70x6 4470 6.38 28.52 kg
4465 20 4465 ; HORNI MADLO stredni madid 1 L70x70x6 4470 6.38 28.52 | kg
130 B 1995 290, T 150 1995 Py 1995 320 | dolni madio 1 L70x70x6 4470 6.38 2852 | kg
T i T T | . sloupek 3 L80x80x8 1380 9.63 39.87 | kg
L80x80x8 - SLOUPEK : ! patni plech 3 P20x200 260 31.40 24.49 | kg
54,92 % - L70x70x6 - HORNI MADLO = | T nosnik 3 T 420 - 31.86 kg
— o | pororost 5 400x1000 - - 40.00 kg
54,92 % = L70x70x6 - STREDNI MADL( = | 2 221.78 | 443.55 | kg |
:k S : horni madlo 1 L70x70x6 2450 6.38 15.63 kg
54,92 %, = L70x70x6 - DOLN{ MADLO — gl A | stfedni madlo| 1 L70x70x6 2450 6.38 15.63 kg
va fl Sowae | S— ~ | . dolni madlo 1 L70x70x6 2450 6.38 15.63 kg
— TR R — e o I | | a2 T Sioupek 2 L80x80x3 1050 963 | 2022 | kg
CHEMICKE KOTVY M16 AT PLECH P20 =ad_ -\—-ﬂ “ a S | ™~ STREDNI MADLO patni plech 2 P20x200 260 31.40 16.33 kg
CHEMICKE KOTVY M16 | 2 83.44 166.89 | kg |
; SOUCET 610.44 | kg
{ ° 5 | + 2% svary 12.21 kg
D”_ 2 PUDO RYS L | CELKEM 622.65 kg
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PRIPOJ POROROSTU PRIPOJ POROROSTU
CHEMICKE KOTVY M16 - POLOHA CHEMICKE KOTVY M16 - POLOHA
KOTEV MUSI BYT ZA WYZTUZI RIMSY SVAROVANY "T" KOTEV MUSI BYT ZA VWZTUZ] RiIMSY SVAROVANY "T"
KOTEVN{ MATICE S KYTKAMI PE NOSNIK KONZOLY KOTEVNI MATICE S KYTKAMI PE NOSNIK KONZOLY
|||||||V|,||||||-/. Io||||||||||||||||||||||||||v|,||||||l/_|||O||||||||||
CELNI DESKA P20 =X CELNI DESKA P20 | =X
2|8 j 2|8
OTVORY V PATNI DESCE @19 mm - OTVORY V PATNI DESCE @19 mm . =
5 | 5
ZKOSENI 10/10 ZKOSENI 10/10 |
AA/ 40 CHEMICKE KOTVY M16 ™~ AA/ 40 180 CHEMICKE KOTVY M16

KOTEVNI MATICE S KRYTKAMI PE

RIMSA Z ZULOVEHO KAMENE

KOTEVNI MATICE S KRYTKAMI PE

OCELS 235 JR

VYROBNI SKUPINA EXC2 dle CSN EN 1090-2+A1
DOKUMENT KONTROLY 2.2 dle CSN EN 10204

PKO - ZABRADLI
- OCISTENI POVRCHU OTRYSKAN{M NA SA 3 (DLE CSN I1SO 8501-1)

- ZAROVE ZINKOVANT PONOREM .....voeveeeeeeeeereeeeeeeeeevee e 100MM
- ZAKLADN{ NATER NA EPOXIDOVE BAZL ..ot 80MM
- MEZIVRSTVA NA EPOXIDOVE BAZL......oveovoeeeoeeeeeeeeeeeeeoee e, 60MM
- VRCHNI POLYURETANOVY NATER RAL 7016 MIN. TLuv.viverrrereenns 60MM

CELKEM 100+200MM
BARVA VRCHNIHO NATERU DLE ZHOTOVITELE

POZNAMKY

1) PROTIKOROZNI OCHRANA DLE PREDPISU SZDC S5/4.
2) OCELOVE MATERIALY MUSI VYHOVOVAT PREDPISU SZDC TKP 19.
3) OTVORY V KOTEVNI DESCE SE VYPLNI TMELEM DLE CSN 1SO 11600.
4) PRO KOTVENI LZE POUZIT POUZE CERTIFIKOVANY KOTEVNI SYSTEM, OTVORY V
PATN{ DESCE SE PROVEDOU @19 mm.
5) KOTEV/ SROUBY SE PROVEDOU Z KOROZIVZDORNE OCELI JAKOSTI A4 DO
KOTEVNI MALTY NA BAZI SYNTETICKYCH PRYSKYRIC, JSOU OPATRENY PLASTOVYMI
KRYTKAMI Z PE NEBO HDPE ROZMEROVE ODPOVIDAJICI SROUBUM, NA KTERE
JSOU PEVNE PRILEPENE.
6) POLYMERNI MALTA MUSI VYHOVOVAT PREDPISU SZDC SR 5/7.
7) KAZDY MONTAZN/ DILEC ZABRADLI MUSI BYT UPRAVEN PRO PROVEDEN/
UKOLEJNENI BEZ POSKOZENI PKO. VE SLOUPCICH JE NAVRZEN OTVOR @ 11MM
CCA 600MM NAD POVRCHEM RIMS.
8) PRO PODLITI BUDE POUZITA NIZKOVISKOZNI EPOXIDOVA PRYSKYRICE SE
ZVYSENOU TOLERANTNOST VUCI VLHKOSTI PODKLADU PLNENA OSTRYM
SUSENYM KREMICITYM PISKEM FRAKCE 0,06-0,63MM

-POMER PLNEN/ 1:6 PRIPADNE AZ 1:9 V ZAVISLOSTI NA TEPLOTE VZDUCHU A
KONSTRUKCE. VZHLEDEM K VISKOZITE PLASTMALTY BUDE KOLEM PATNIHO
PLECHU PROVEDENO OHRAZEN/. POUZITA PRYSKYRICE BUDE SPLNOVAT
ELEKTRICKY IZOLACNI ODPOR > 1*10 QM

9) VSECHNY REZNE HRANY, KTERE NEJSOU ROZTAVENY SVAROVYM KOVEM,
BUDOU ZAOBLENY @ R = 2MM

Vyskovy systém Bpv

Souradnicovy systém S-JTSK
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